
BIPOLARPLATTEN FÜR  
PEM-ELEKTROLYSESTACKS.

ZUKUNFTSWEISENDE LÖSUNGEN IN SERIE

Automatisierte Serienprozesse in den Bereichen Metall-Formgebung und Kunststoffspritzguss,  

hochmoderne Füge- und Beschichtungstechnologie sowie die Erfahrung aus der Herstellung  

von PEM-Brennstoffzellenstacks machen uns zum idealen Partner für die Industrialisierung von  

Bipolarplatten mit oder ohne integrierte Dichtungen.

Essentielle Komponenten für 
PEM-Elektrolysestacks und PEM-Brennstoff-
zellenstacks: Bipolarplatten von 
EKPO Fuel Cell Technologies

BIPOLARPLATTEN FÜR  

PEM-ELEKTROLYSEURE

	+ kompaktes, robustes Design –  

individuell ausgelegt auf das Zellkonzept des Kunden

	+ innovative Werkzeuggestaltung und eigene Herstellung  

in Zusammenarbeit mit ElringKlinger

	+ robuste, hocheffiziente, innovative, vollautomatisierte und  

verkettete Fertigungsprozesse

	+ Produktion mit hochpräzisen Folgeverbund-Werkzeugen

	+ Erfahrung im Bereich Beschichtungstechnologie zur  

Steigerung der Kosteneffizienz

	+ funktionales Plattendesign bis hin zur Serie wird gemeinsam 

mit unserem Kunden entwickelt

	+ Abmessung zwischen 450 und 4.000 cm² darstellbar

	+ eigene Compound-Entwicklung für Dichtungen

BIPOLARPLATTE/ ZELLKOMPONENTE  

MIT INTEGRIERTER DICHTUNG

	+ robust für höchste Drücke bei Elektrolyseanwendungen

	+ Bipolarplatten mit integrierter metallischer oder Elastomer- 

Dichtung gepaart mit entsprechendem Abstützkonzept 

im Zellaufbau

	+ XL-Abmessungen realisierbar

	+ sichere Abdichtung auch bei geringen Dichtpressungen

	+ Ausgleich großer Bauteiltoleranzen

	+ dreidimensionale Formgebung

	+ Zelltechnologie mit entsprechendem Design-to-Cost Ansatz

	+ hoch automatisierbare Lösung

Als führendes Unternehmen im Bereich der Entwick-

lung und Großserienproduktion von Brennstoffzellen-

stacks trägt die EKPO Fuel Cell Technologies wesent-

lich zur Dekarbonisierung bei mobilen und stationären 

Anwendungen bei.

Wir sind Full-Service-Supplier für Brennstoffzellen-

stacks und Komponenten, die in PKWs, leichten Nutz-

fahrzeugen, LKWs, Bussen, aber auch in der Zug- und 

Schifffahrt Anwendung finden.

Dabei nutzen wir unsere Industrialisierungskompetenz, 

um Stacks und Komponenten mittels hocheffizienter 

und automatisierter Produktionsprozesse in Serien-

stückzahlen zu liefern.

Unser langjähriges Know-how in der automatisierten 

Herstellung von PEM-Brennstoffzellen ermöglicht es 

uns je nach Aufbau des PEM-Elektrolysestacks, unse-

ren Kunden innovative und maßgeschneiderte Zell-

komponenten (metallisch, elastomer-dichtend sowie 

Kunststoff) anzubieten.

Zusätzlichen Benefit liefern wir durch unsere Produkt- 

und Prozesserfahrung aus der PEM-Brennstoffzellen-

entwicklung, welche in die Gestaltung eben dieser 

Komponenten einfließt.

Wir stehen für gleichbleibende Qualität – auch bei 

großen Stückzahlen – und hundert-prozentige Rück-

verfolgbarkeit. Die hohen Qualitätsanforderungen, die 

auch im Automotive-Bereich gefordert sind, erfüllen 

wir vollumfänglich.

Die der Produktion zugrunde liegenden notwendigen 

Prozesse und Verfahren sind validiert und werden ste-

tig weiterentwickelt. Entwicklung, Produktionstechnik 

und Serienfertigung sind in unserer DNA verankert und 

kommen bei EKPO aus eigener Hand. Somit können 

Innovationen schnell umgesetzt und zum Produktions-

start bereits ein optimales Qualitätsniveau erreicht 

werden. Angepasst an die jeweiligen Kunden- und 

Produktanforderungen kommen hochflexible, skalier-

bare oder vollautomatisierte Fertigungslösungen zur 

Anwendung.

SYSTEMKOMPETENZ SCHAFFT VORSPRUNG

Zell-Lösungskonzepte für 
PEM-Elektrolysestacks: Bipolarplatten  
mit integrierter Dichtung von 
EKPO Fuel Cell Technologies
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Am Hauptsitzt in Dettingen/Erms, Deutschland, bündeln wir unsere 
Entwicklungs- und Testingaktivitäten in eigens aufgebauten Zentren – von 
der Labortechnik über Komponentenprüfstände bis hin zur Absicherung 
von PEM-Brennstoffzellenstacks. Alle erforderlichen Prüf- und Absiche-
rungseinrichtungen sind unter einem Dach vereint. So können wir unseren 
Kunden optimale Voraussetzungen bieten, um neue Wege zu gehen und 
Ziele schneller zu erreichen – auch für Kleinserien und Prototypen.

Unser umfangreiches Design-Know-how im Bereich Sicke-Siebdruck und 

Elastomerdichtungen ermöglicht es uns, Dichtungen exakt auf die 

Anwendungsfälle unserer Kunden auszulegen und so die Kundenziele für 

Leistung und Lebensdauer der PEM-Elektrolysestacks zu erreichen.

EXAKTE AUSLEGUNG  
UNSERER DICHTUNGEN GEWÄHRLEISTEN 
HOHE LEBENSDAUER DER STACKS

OPTIMALE AUSGESTALTUNG UND  

ABSTIMMUNG ALLER PRODUKT- 

MERKMALE ERMÖGLICHEN MAXIMALE 

STACK-FUNKTIONALITÄT

Eine gute Abstimmung und Gestaltung aller 

Produktmerkmale ermöglicht eine maximale  

Funktionalität der PEM-Elektrolysestacks –  

das hierfür notwendige Design-Know-how  

bietet die EKPO Fuel Cell Technologies.

SCHNELLE INDUSTRIALISIERUNG 

DER STACKS DURCH INTELLIGENTE  

INTEGRATION AUS DICHTUNGS- 

MATERIALIEN UND BIPOLARPLATTEN

Die integrierte Betrachtung der Bipolarplatten,  

die speziell entwickelten Dichtungsmaterialien 

sowie das Know-how im Bereich der PEM- 

Brennstoffzelle, der EKPO Fuel Cell Technologies 

ermöglicht es unseren Kunden, ihre Elektrolyse- 

Stacks schnell zu industrialisieren.

ElringKlinger ist seit rund 20 Jahren im Bereich Brennstoff-

zellen für mobile und stationäre Anwendungen aktiv.  

Das erste Serienprojekt startete bereits 2008. Diesen  

Erfahrungsschatz nutzen wir auch für die Entwicklung und 

Fertigung von Bipolarplatten für PEM-Elektrolysestacks. 

Unsere Bipolarplatten/ Zellkomponenten für PEM-Elektrolyse- 

stacks erfüllen höchste Ansprüche in puncto Robustheit, 

Funktionalität und Leistungsfähigkeit.
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